PROTOKOL

z dokonania wyboru oferty w postgpowaniu na zakup lasera zgodnie
ze specyfikacjg , ktora stanowi zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego.

W dniu 10.10.2016 r. na stronie internetowej www.globaltechnik.pl zostato upublicznione
zapytanie ofertowe oraz wystane poczta tradycyjng do nastepujgcych firm:

1. R:LM2 UG, Deltaplatz 1, 06369 Kleinwiilknitz b. K&then, Niemcy

2. Inzynieria Uzytkowa Radostaw Zuter, Golaszyn 60B/13, 63-940 Bojanowo

3. Ixun Lasertechnik GmbH, Steinbachstrasse 15, 52074 Aachen, Niemcy

Do uplywu terminu sktadania ofert, tj. do dnia 24.11.2016 r. do godz. 23:59 zlozono
nastepujace oferty:

1. Oferta nr 1 — R:LM2 UG, Deltaplatz 1, 06369 Kleinwiilknitz b. K&then, Niemcy
Cena ofertowa netto — 627 257,50 EUR (slownie: sze$¢set dwadziescia siedem tysiecy
dwiescie pigédziesigt siedem euro 50/100)

Cena ofertowa netto — 2 776 304,42 PLN (slownie: dwa miliony siedemset
siedemdziesigt szes¢ tysigcy trzysta cztery zlote 42/100)

Sredni kurs NBP notowany w dniu 24.11.2016 r. 1 euro = 4,4261 zt

Cena ofertowa netto x $redni kurs NBP = 627 257,50 EUR x 4,4261 zt =2 776 304,42 zt

Data wplynigcia oferty — 24.11.2016 r., godz. 14:40

Wymagane warunki udzialu w postgpowaniu spetnia jeden Wykonawca.

Zamawiajacy nie jest powigzany z oferentami kapitalowo lub osobowo, a ztozone oferty
spetniajg nastepujace warunki udzialu w postgpowaniu zawarte w Zapytaniu ofertowym:

a). Wykluczeniu bedg podlegaé¢ Oferenci, ktérzy sa z Zamawiajacym powigzani kapitatowo
lub osobowo. Przez powigzania kapitatlowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania
miedzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciagania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujagcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca,
polegajace w szczego6lnoscei na:

b). uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;j,

¢). posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akeji,

d). pehieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
pelnomocnika,
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e). pozostawaniu w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w

linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia z linii

bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Poréwnanie ztozonych ofert:

Oferta nr 1

Kryterium a

Wymagania

Liczba
otrzymanych
punktow

Laser widknowy z chtodzeniem 2 KW

- przygotowany do podtaczenia do gniazdka z wtyczka
wioknowa i kontrolg wtdkna

- z oddzielnymi obiegami chtodzenia do wody
Jjonizowanej i destylowane;j

- kontrola wody chtodzacej (temperatura i przeptyw) dla
obu obiegow

- regulacja mocy (0-5 volt)

- beben widkna

- regulacja odbicia powrotnego

- widkno 600um o dtugosci 10m

- wiékno 1000um o dtugosci 10m

- rolki do regulacji lasera i chtodnicy

Wyposazenie:

Komputer do symulacji materialowej oraz mieszania
proszku

Szczegoty dot. wymogow:
- termodynamiczna symulacja materialowa na podstawie
modelu energii Gibbsa
- uwzglednienie ekstremalnie szybkiego przebiegu pracy
w oparciu o ,,nasadke Scheila Gullivera”
- uwzglednienie zakldconego przebiegu pracy, np. przez
podgrzanie indukcyjne oraz uktad Back Difussions
- systemy bazy danych dla '

- materiatéw stalowych

- materialy nie-zelazne
- prosty interaktywny interfejs uzytkownika
- komputer mieszajacy z co najmniej 10 jednostkami
przenoszenia proszku z mozliwoscia prostej wymiany
serwisowej
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- zmiennie nastawiane zestawy mieszankowe na
poziomach 0,5 i 1,00 kg

- kontrola ilosci i zawartosci proszku w kazdej jednostce
przenoszenia proszku

- wskaznik dziatania i uszkodzenia w kazdej jednostce
przenoszenia proszku

- rejestr grawimetryczny podzialu mieszania z maks.
tolerancja +/_0,05g

- jednostka zwrotnicowa i obrotowa do mieszania skfadu
proszku

- wytrzgsacz sitowy do frakcjonowania ziarnistosci.

Glowica robocza dla lasera wldknowego do produkcji
materialu ,in situ”
- wspolosiowa glowica dla

- mocy maks. 2 KW

- dhugosci fal 1000um
Wyposazona w:
- optyke robocza (chtodzona i wymienna)
- kolimacja 120mm (chtodzona i z kontrola wi6kna)
- pirometr temperatury topnienia do 3000°C
- pirometr regulacji temperatury napawania do 500°C
- aktywna tulejka gazu ochronnego z zintegrowanym
chtodzeniem i pomiarem stezenia O,
- wymienne dysze robocze:

- dysza ze szczeling pierscieniowg
(obrébka gltadkosciowa)

- dysza rowkowa (zlobkowana) —
(wytwarzanie stopéw oraz dyspergowanie)

- dysza segmentowa (zastosowanie
standardowe)
- adapter do szybkiej wymiany
- ochrona Crossjet

Stanowisko do naktadania powtok
Zakres wyposazenia:

- szafka sterownicza 19" z wahadlem dotykowym
- sterowanie CNC
- kontrola danych procesowych dla

- temperatury topnienia

- regulacji temperatury nadgzane;j

- pomiaru stezenia O,

- wysokosci i szerokosci korektury
napawania
- podwdjny transporter proszku sterowany pojedynczo
- st6t roboczy, minimalny wymiar 2000x750x750 z
rolkami do regulacji
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- 3-osiowy system wspornika z min. obszarem roboczym
X=730mm, y=430mm, z=450mm; i doktadnoscia
powtorng +/- 0,02 mm
- naped obrotowo-wychylny z systemem rolek
podtrzymujacych do obrobki elementéw symetrycznie
obrotowych, takich jak: walki, rury, §limaki itp. o
srednicy do ok. 180 mm
- wszystkie silniki napedowe: jako silniki skokowe z
Endcorder
- segmentowa przestrzen na gaz ochronny z posrednig
kontrolg stezenia O,
- indukcyjny system podgrzewania z fatwo
ksztattowanymi induktorami, maks. moc elektryczna:
3000W
- urzadzenie triangulacji laserowej do pomiaru konturu
- obudowa wykonane w formie systemu otwartego dla
komory obrobkowej o minimalnej powierzchni ok. 3x5m
i wysokosci $cian ok. 2,0 m. Wykonanie komory musi
by¢ zgodne z DIN EN 60825-4
- mobilne urzadzenie pomocnicze z regulacjg wysokosci
do odbioru, pozycjonowania i realizacji ruchu
rotacyjnego przy wigkszych elementach
konstrukcyjnych z

- maks. masg ok. 0,8 t

- $rednicg maks. 1000mm

- catkowitg dtugoscia ok. 2000mm.
- urzadzenie pomocnicze wyposazone w sterowany silnik
Torque z maks. momentem obrotowym > 500 Nm
- urzgdzenie do pozycjonowania silnika Torque nalezy
rozplanowac¢ dla co najmniej trzech pozycji katowych
(0° 45>90°)

ASPEKT PROEKOLOGICZNY - zuzycie energii 1

Y.aczna liczba otrzymanych punktéw 5

5 (liczba punktow za spelnienie i jako$¢ parametrow technicznych wskazanych w badanej
ofercie)

-------------------------------------------------------------------------------------- x 40 = 40,00 pkt
5 (najwigksza liczba punktow za spetnienie i jako$¢ parametréw technicznych wéréd
otrzymanych ofert)

Kryterium b

2776 304,42 zt  (najnizsza cena netto wérdd otrzymanych ofert)
-------------------------------------------------------------------------------- X 40 = 40,40 pkt
2776 304,42 zt (cena netto wskazana w ofercie nr 1)
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Kryterium ¢

24 miesiace (okres gwarancji wskazany w badanej ofercie)

--x 20 =20,00 pkt
24 miesiace (najdtuzszy okres gwarancji wérdd otrzymanych ofert)

Laczna liczba punktow uzyskanych — 100 pkt

Na podstawie oceny i poréwnania ztozonych ofert zostaje wybrana oferta ztozona przez
firme R:LM2 UG, Deltaplatz 1, 06369 Kleinwiilknitz b. Kéthen, Niemcy.

Oferta wyzej wymienionej firmy jest oferta najkorzystniejsza na podstawie kryterium
oceny ofert okreslonym w Zapytaniu ofertowym na zakup lasera:

a). Parametry techniczne (ocena na podstawie zalacznik nr 1 do oferty) — 40 %

b). Cena netto (lacznie) — 40 %

¢). Gwarancja (w miesigcach) — 20 %

W postepowaniu nie odrzucono zadnych ofert oraz nie wykluczono zadnego wykonawcy.

Bydgoszcz, dnia 05.12.2016 1.

&2 Clobal

TECHNIK
Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp.k.
85-326 Bydgoszcz, ul. Seminaryjna 14
NIP 8792634752, REGON 340783112
tel. 52 51561 30, fax 52 522 21 15
www.globaltechnik.pl

Krzysztof Sobczak ’
—_—b e [
Cztonek Zarzadu

GLOBAL TECHNIK

SPOLKA Z OGRANICZONA ODFCY.EDZIALNOSC A
Radiowska 20a. 88-170 Pakos¢
REGON: 360999542, NIP: 5562758644

Dariusz Pietas
i /l?

Catondk Zarzadu
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