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Zalacznik nr 1 do Zapytania Ofertowego nr 1/POIR/NCBIiR/2017

SPECYFIKACJA ZAKUPOWA

Spawarka MIG

- Mozliwosc¢ spawania MIG/MAG, pulsacyjne, podwdjna pulsacja

- Mozliwosc instalowania dodatkowych linii synergicznych i specjalnych proceséow
spawalniczych w dowolnym momencie

- Funkcja koncentrujaca i optymalizujgca dtugos¢ tuku spawalniczego

- Funkcja utrzymujaca stata dtugos¢ tuku elektrycznego

- Oprogramowanie pozwalajgce na spawanie wasko-szczelinowe

- Komunikacja z kompleksowymi rozwigzaniami do zarzadzania produkcja i jakoscia.
- Mozliwos¢ petnej kontroli parametréw spawania.

- Panel sterujacy na zrédle oraz podajniku.

- Pomiar rzeczywistego napigcia w fuku.

- Mozliwos¢ tworzenia profili uzytkownika i kanatéw pamigci.

- Wybor jezyka w menu.

- Mozliwos¢ aktualizacji oprogramowania sterujgcego urzgdzeniem.

- Ustawienia pozwalajgce na fatwe utrzymanie parametréw spawania w ramach -
tolerancji instrukcji WPS (ograniczanie wartosci napiecia i predkosci podania drutu)
- Obudowa podajnika wykonana z tworzywa o wysokiej wytrzymatosci

- Prad max 40st P60% 430A

- Podwozie czterokotowe z podstawg na butle.

- Masa podajnika do 13kg.

- Masa zrddta do 38kg.

- Przewdd posredni od 1,2 do 1,8m.

- Przewdéd masowy min 5m.

- Uchwyt spawalniczy min 4,5m.

- Euro gniazdo w podajniku.

- Zestaw rolek do spawania aluminium.

- Chtodnica.

Opcje dodatkowe:

1. Opcja ustawiania, kopiowania i regulacji parametrow przy pomocy przenosnego
urzadzenia.

2. Wspétpraca z zewnetrznym panelem sterowania.

3. Mozliwos¢ podtaczenia zdalnego sterowania z wyswietlaczem parametrow
spawania oraz sterowania montowanego na uchwycie.

4. Mozliwos¢ wyboru kanatéw pamieci przy pomocy zdalnego sterowania.



5. Mozliwo$¢ zmiany parametréw i procesu spawania podczas spawania.

6. Mozliwos¢ podtaczenia podajnika posredniego lub rozwigzania typu push-pull
7. Mozliwo$¢ podtaczenia do min 2 podajnikéw drutu.

8. Opcjonalny czujnik przeptywu gazu.



